
P R O P R I E T A '

Metodo I .n.c.o.  process:
incremento elettrochimico
dello spessore di  ossido di
cromo che funge da prisma
nella rifrazione della luce

M E T O D O  D I  P R O D U Z I O N E

SOLO ACCIAIO INOX 
AISI 304 -316 

M A T E R I A L E

E S T E T I C A

BASSA USURA

DURATA

NON SI SFOGLIA 

NON SBIADISCE

RISPARMIO

ColourTex®

MIRROR N7
GRANEX™
SATIN
RIGIDIZZATI
DECORATI

F I N I T U R E  e  V A R I A N T I

Colorazioni cangianti

Tonalità intense 

Colorazione possibile su entrambi i lati della

lamiera

colorazioni I.N.C.O. process
(bagno galvanico)

w w w .  i n o x c o l o r a t o . c o m



COLORI 

Colorazioni  intense e corpose con effetto cangiante.  
Tonal i tà scure e dense.
Mirror N7:  f in i tura a specchio
Granex™: f in i tura opaca non direzionale ottenuta con micropal l inatura
Sat in :  f in i tura direzionale l ineare che segue la lunghezza del le lamiere
La combinazione del le colorazioni  ColourTex® al le f in i ture r ig idizzate e
decorate apre ad ulter ior i  opzioni  decorat ive creando motiv i  opt ical  con
l 'a lternanza di  aree colorate e aree senza colore.

CT®

Colorazioni ColourTex®

Black,  Blue,  Bronze,  RosyGold,  Gold,  Champagne.  
Charcoal  solo nel la f in i tura Sat in .
Larghezze standard:  1 '220 e 1 '250 mm 
Lunghezza standard:  2 '440,  2 '550,  3 '000, 3 '550 mm 
Spessori :  0 ,8 -  1 ,0 -  1 ,2  -  1 ,5 -  2 ,0 mm  
Altr i  spessori  e formati  su r ichiesta ( larghezza max 1250,  lunghezza max 4000 mm.

Varia in base al le colorazioni  (75 -  215 gloss units)

I l  mater iale ,  salvo espl ic i ta r ichiesta del  c l iente,  v iene sempre fornito con
f i lm protett ivo in PVC PF C/80 o PF562 C/100,  adatto al  tagl io con laser .

ESTETICA

BASSA USURA & LUNGA DURATA :  testat i  per resistere s ia per progett i
in ambient i  esterni  che interni ,  i l  t rattamento ColourTex® aumenta la
resistenza al la corrosione del l 'acciaio ;
I  COLORI NON SBIADISCONO e NON SI SFALDANO
RISPARMIO :  spessor i  infer ior i  per r isparmiare su peso e cost i ,  bassa
manutenzione

Metodo I .n .c .o .  p rocess :  a t t raverso i l  s i s tema d i
e let t roco loraz ione con bagno ga lvan ico  s  provoca
un incremento de l lo  spessore  (micron)  de l  f i lm d i
oss ido d i  c romo per  contro l la re  l 'e f fe t to
pr ismat ico  d i  r i f raz ione de l la  luce  e  generaz ione
de i  co lor i .
La  co loraz ione può essere  e f fet tuata  su  ent rambi
i  la t i  de l la  lamiera .
Le  lamiere  presentano lungo uno de i  bord i  de l la
lunghezza 3/4  p icco l i  for i  d i  c i rca  5mm d i
d iametro  a  d is tanza d i  5  mm da l  bordo .

Mirror N7, Granex™, Satin ,  Rigidizzati ,  Decorat i .

METODO DI  PRODUZIONE

MATERIALE

SOLO ACCIAIO INOX AISI 304 BA e AISI  316 BA.

FINITURE

FORMATI

GLOSS RANGE

PVC

PROPRIETA'

Via Armando Diaz,  80/C -  26845 Codogno (LO) -  0377 379821
commerciale@steelservicegroup.com

www. inoxcolorato.com

NB: La def iniz ione del la trama r igidizzata e decorata decade notevolmente per spessori
superior i  a 1 .5 mm.

LAVORAZIONI Tagl io a cesoia ,  tagl io laser ,  p iegatura,  calandratura,  r ivettatura,
saldatura (solo su retro dei  fogl i  o in punti  non vis ibi l i ) .


